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Co st suché povrchové natery?

Laky na potahovanie alebo antifrikéné povlaky su suché funkéné natery, v ktorych su vysoko vykonné tuhé ma-
zadla integrované do spojivového systému. Povrchové povlaky su viestranne pouzitelné a su vhodné pre roz-
ne aplikacie.

Hlavnou ulohou spojenych naterov je zniZenie trenia a opotrebenia, ale aj zabranenie hluku tym, Ze sa zabrani
fenoménu "stick-slip".

Povrchové povlaky su kvapalné disperzie vybranych tuhych maziv, ktoré sa aplikuju réznymi potahovacimi
technikami a po vytvrdeni vytvaraju svoj funkény povrch. Tymto sa zabrani priamemu dotyku povrchov materia-
lu v mikroskopickej oblasti.

Okrem toho v pripade Casti strojov, ktoré dosahuju len nizke rychlosti alebo vykonavaju oscilaéné pohyby pri
vysokom zatazeni, zabezpecuju lepené povlaky od zadiatku pohybu funkény oddelovaci film medzi potiahnuty-
mi povrchmi..

Typické aplikacie spojenych naterov

Casti strojov, ktoré dosahuju len nizke rychlosti alebo vykonavaju oscilaéné pohyby pri vysokom zatazeni. Su-
ché mazanie komponentov vyrobenych z kovu alebo plastu, najlepsie pri nizkych rychlostiach posuvu.

Na montazne ucely, ako optimalizacia behu alebo celoZivotné mazanie.

Nabehova pomoc pre motory a suciastky prevodovky, nidzové chodové vlastnosti.

Tribologické vlastnosti povrchovych povlakov

vyhody:

» Suché mazanie - Cisté, odolné voci starnutiu, odolné vod&i uchopeniu

* necitlivy na prach, necistoty, vihkost a chemické latky

» Znizenie trenia a opotrebenia

* Velmi nizke hodnoty trenia su mozné aj pri vysokom zatazeni

» Je mozna stredna az vysoka nosnost pri nizkych posuvnych rychlostiach

* Vel'mi Siroky rozsah tepl6t

* VVyhnite sa fenoménu "stick-slip"

* Hybridné mazanie - Podpora mazania olejom alebo tukom ma za nasledok vyrazné zvySenie vykonu systému
a zlepSuje vstup strojnych komponentov

* Poskytuje funkcie runflat

* Nevyhody:

« Zivotnost je zvy&ajne obmedzena aplikovanou hrabkou vrstvy

* Délezita je kompatibilita dizajnu kompatibilného s mazanim - vyhybajte sa ostrym okrajom a oteru

 Kvalita aplikacie viazaného nateru zavisi od predbeznej upravy komponentu a ma rozhodujuci vplyv na celko-
vy vykon

Spravna volba mazacieho laku preto hra vel'mi délezitu ulohu.



Nazov Vlastnosti

Trenie Nosnost’ Ochrana proti koroézii
BESLUX COAT WT-01 0,1...0,12 < 50 N/mm? <10h
BESLUX COAT WT-02 0.1...0.12 < 50 N/mm? <10h
BESLUX COAT WM-01 0.05...0.1 > 250 N/mm? <10h
BESLUX COAT WG-01 0.05...0.1 < 250 N/mm? <10h
BESLUX COAT SM-01 0.1...0.12 < 100 N/mm? <240h
BESLUX COAT SMT-01 0.05...0.1 < 250 N/mm? <100 h
BESLUX COAT SMT-02 0.05...0.1 < 250 N/mm? <100 h
BESLUX COAT SM-A <0.05 > 250 N/mm? <100 h
Nazov vyrobku Rozpustadlo | Pevné Spojova- | Teplota Vytvrdzovanie

mazivo ci pouzitia °C
systém

BESLUX COAT WT-01 voda PTFE Acrylat -60 do 150 30 min pri RT
BESLUX COAT WT-02 voda PTFE Acrylat -60 do 150 30 min pri RT
BESLUX COAT WM-01 voda MoS; PU -70 do 250 60 min pri RT
BESLUX COAT WG-01 voda Graphit PU -70 do 250 60 min pri RT
BESLUX COAT SM-01 organické MoS; PAI -70 do 280 30 min pri 220°C
BESLUX COAT SMT-01 organické MoS, PTFE PAI -50 do 120 30 min pri 220°C
BESLUX COAT SMT-02 organické MoS,, PTFE | PAI -40 do 180 30 min pri 220°C
BESLUX COAT SM-A organické MoS, Graphit | Titanat -180 do 450 60 min pri RT

Povrchové povlaky su prispdsobené definovanym aplikaciam cielenou zmenou surovin. Vofba spojivového sy-
stému rozhoduje o zosietovani a prilnavosti na povrchu komponentu, odolnosti voCi oderu, spravani proti koro-
zii a typu rozpustadla, ktoré sa ma pouzit. Rozpustadlo sluzi ako aplikacné Cinidlo. Dostupné tuhé maziva ur-
¢uju koeficient trenia a nosnost spojeného povlaku. Pridavné latky zlepSuju vlastnosti vykonu.




